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Импортозамещение:  
cистема зажима VL‑100CR
 
ООО ПКФ «СтанкоАртель» производит и поставляет запасные 
части и узлы для металлообрабатывающих станков различных 
типов: токарно-винторезные станки, станки для обработки 
труб и деталей к ним (трубонарезные), токарно-карусельные 
обрабатывающие центры, а также колесотокарные и токарно-
накатные станки и оборудование для нужд РЖД.

В том числе освоено производство системы зажима заготовки 
(комплект кулачков) для токарно-карусельного обрабатывающе-
го центра (рис. 1) мод. VL‑100CR (HONOR SEIKI CO, Ltd.) в составе:

	▸ корпус кулачка (рис. 2): материал – сталь 40Х,  
твердость 48–52 HRCэ;

	▸ кулачок каленый (рис. 3): материал – сталь 40Х, 
твердость 48–52 HRCэ;

	▸ винт (рис. 4): материал – сталь 40Х,  
твердость 48–52 HRCэ;

	▸ сухарь (рис. 4): материал – сталь 40Х,  
твердость 48–52 HRCэ;

	▸ планка и прижимы (рис. 4): материал – сталь 45.
Кроме того, стандартная система зажима заготовок VL‑100CR 

(HONOR SEIKI CO, Ltd.) была дополнена разработанной и из-
готовленной по индивидуальному запросу заказчика систе-
мой «мастер-кулачок и кулачок» (рис. 5), значительно расши-
ряющей возможности обработки деталей на данном станке:

	▸ мастер-кулачок (рис. 6): материал – сталь 40Х,  
твердость 48–52 HRCэ;

	▸ кулачок сырой: материал – сталь 45.
 

Генеральный директор ООО ПКФ «СтанкоАртель» 
А. В. Сорокин Рис. 1. Кулачки ОЦ VL‑100CR в сборе

Рис. 3. Кулачок каленыйРис. 2. Корпус кулачка
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Рис. 4. Винт, планка, прижимы, сухарь
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Рис. 5. Система «мастер-кулачок и кулачок» Рис. 6. Мастер-кулачок


